
IM
P

O
R

TA
N

T
Le présent pistolet de pulvérisation ne doit être utilisé que par un opérateur convenablem

ent form
é, pour une utilisation et un entretien sûrs de

l’équipem
ent. Toute m

auvaise utilisation ou toute m
anipulation différente de celle citée dans le présent m

ode d’em
ploi ne sera pas couverte par la

garantie. A
N

E
S

T
IW

ATA
décline toute responsabilité pour tout accident ou dom

m
age causé par le non-respect des procédures de fonctionnem

ent
et de sécurité indiquées dans le présent m

anuel. P
our une plus grande facilité d’utilisation, ce m

anuel contient des inform
ations brèves et concises.

P
our toute inform

ation com
plém

entaire, vous pouvez vous référer aux m
odes d’em

ploi des pistolets de pulvérisation LP
H

, ou si des pièces s’avè-
rent m

anquantes ou si des dom
m

ages sont constatés, contactez votre société A
N

E
S

T
IW

ATA
la plus proche (voir la dernière page de couvertu-

re).

A
ssurez-vous que vous avez observé les avis et avertissem

ents cités dans le m
ode d’em

ploi.
S

i ce n’est pas le cas, cela risque de provoquer une projection de peinture et des lésions corporelles graves dues à l’extraction
d’un solvant organique.
A

ssurez-vous que vous avez observé les points m
arqués d’un    suivants, qui sont particulièrem

ent im
portants.

A
TTE

N
TIO

N
Indique une situation potentiellem

ent dangereuse qui, si elle n’est pas évitée, peut provoquer des lésions
graves ou la m

ort.

AVERTISSEM
ENT

Indique une situation potentiellem
ent dangereuse qui, si elle n’est pas évitée, peut provoquer des lésions

m
ineures ou m

odérées ou un dom
m

age aux biens.

IM
P

O
R

TA
N

T
Indique les notes que nous vous dem

andons d’observer. Les précautions de sûreté dans ce m
ode d’em

ploi
sont les conditions m

inim
ales nécessaires. S

uivez les réglem
entations nationales et locales en m

atière de pré-
vention des incendies, d’électricité et de sécurité ainsi que vos propres réglem

entations de société.

M
ode d'em

ploi

P
ression m

axim
ale:

6,8 bar (98 P
S

I)
Tem

pérature m
axim

ale:
N

iveau de bruit (LA
eqT

)
74,5 dB

 (A
)

A
m

biante
5 ~

 40°C
C

onditions de pulvérisation
R

ecom
m

andées
A

ir et produit
5 ~

 43°C
P

oint de m
esure 

1m
 derrière le pistolet, 1,6 m

 de haut
R

accord air :
G

 1/4”
R

accord produit :
M

16x1,5 m
m

Le présent pistolet de pulvérisation A
N

E
S

T
IW

A
TA

est conform
e aux réglem

entations 
AT

E
X

 94/9/E
C

, niveau de protection II 2 G
 X

 adapté pour l’utilisation des zones 1 et 2.
M

arquage X
. Toute décharge d’électricité statique provenant du pistolet de pulvérisation doit être 

conduite à la terre par le tuyau d’air antistatique, com
m

e stipulé.

*
La pression d'air à l'entrée du pistolet est m

esurée avec la gâchette appuyée et l'air sortant du chapeau.

PISTO
LET W

 400 W
B

A
vant utilisation, réglage ou entretien, il est im

portant de lire très attentivem
ent le présent m

ode d’em
ploi.

C
e m

anuel doit être conservé en lieu sûr pour toute référence ultérieure qui pourrait s’avérer nécessaire.
F

R

MJ1434-05EREV.05

M
odèle

D
iam

ètre
C

hapeau
P

ression
D

ébit de produit
C

onsom
m

ation
Largeur

P
oids

de buse
d’air

d’air de
à l'adm

ission du
d’air

de jet
m

m
 (in)

n°
bar (psi)

pistolet, m
l/m

in
l/m

in (cfm
)

m
m

 (in)
W

400 H
ig

h
 T.E

.C
. g

o
d

et g
ravité

W
400-101G

1,0 (0,039)
90

230 (9,1)
W

400-121G
1,2 (0,047)

120
260 (10,2)

W
400-131G

1,3 (0,051)
140

280 (11,0)
W

400-141G
1,4 (0,055)

160
290 (11,4)

W
400-131G

1,3 (0,051) 
140

300 (11,8)
W

400-161G
1,6 (0,060) 

210
340 (13,3)

380 g
1,8 (26)

230 (8,1)

390 (13,7)

W
B

1

W
B

2
w

w
w

.anest-iw
ataeu.co

m

E
u

ro
p

e
a

n
 S

a
le

s
B

ra
n

c
h

e
s:
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AVER
TISSEM

EN
TS D

E SEC
U

R
ITE

1. Les étincelles et les flam
m

es vives sont strictem
ent interdites. 

Les peintures peuvent être hautem
ent inflam

m
ables et peuvent provoquer un incendie.

E
viter toute source d’allum

age com
m

e la fum
ée de cigarette, les flam

m
es vives,les appareils

électriques, etc.

2. N
’utilisez jam

ais les S
O

LVA
N

TS
 H

Y
D

R
O

C
A

R
B

U
R

E
S

 H
A

LO
G

E
N

E
S

 suivants               
qui peuvent provoquer des craquelures ou une dissolution du corps du pistolet (alum

inium
)

par réaction chim
ique.

- Les solvants inadaptés sont le chlorure de m
éthyle, le dichlorom

éthane, le 1,2-dichloroéthane, le tétrachlorure de carbone, le
trichloroéthylène, le 1,1,1-trichloroéthane.
- A

ssurez-vous que tous les fluides et solvants soient com
patibles avec les pièces du pistolet. 

N
ous som

m
es disposés à vous fournir une liste de m

atériaux utilisés dans le produit. 

3. M
ettez à la terre le pistolet de pulvérisation en utilisant un tuyau d’air antistatique

R
ésistance électrique : inférieure à 1M

O
hm

. V
érifiez périodiquem

ent la fiabilité de la m
ise à la terre.

D
ans le cas contraire, une m

ise à la terre insuffisante peut provoquer un incendie ou une explosion due à une étincelle d’électricité statique.

1. N
e pointez jam

ais le pistolet vers des personnes ou des anim
aux.

D
ans le cas contraire, cela risque de provoquer une inflam

m
ation des yeux et de la peau ou une lésion corporelle.

2. N
e dépassez jam

ais la pression et la tem
pérature de fonctionnem

ent m
axim

um
.

3. D
échargez la pression d’air et de produit avant le nettoyage, le dém

ontage ou la m
aintenance.

D
ans le cas contraire, la pression résiduelle peut provoquer une lésion corporelle due à un fonctionnem

ent
incorrect ou une dispersion du solvant de nettoyage. P

our relâcher la pression, arrêtez tout d'abord l'ali-
m

entation d'air com
prim

é, de produit et de diluant à l'entrée du pistolet pulvérisateur. E
nsuite, enlevez le

bouton de réglage de produit et tirez le kit d'aiguille produit vers vous.

4. Le bout de l’aiguille produit a une extrém
ité pointue.

N
e touchez pas la pointe de l’aiguille produit pendant la m

aintenance afin de protéger votre corps. 

1. U
tilisez l’appareil dans une pièce bien aérée en utilisant une cabine de pulvérisation.

D
ans le cas contraire, une m

auvaise ventilation peut provoquer un em
poisonnem

ent par solvant organique et déclencher un
incendie.

2. P
ortez toujours des lunettes de sécurité, des gants, un m

asque de
protection.
D

ans le cas contraire, le solvant de nettoyage, etc…
 peut provoquer une

inflam
m

ation des yeux et de la peau.
S

i vous ressentez un problèm
e aux yeux ou sur votre peau, consultez

im
m

édiatem
ent un m

édecin.

3. P
ortez un casque si nécessaire.

Le niveau de bruit peut dépasser 85 dB
(A

), en fonction des conditions de fonctionnem
ent et de l’endroit à peindre.

4. S
i les opérateurs appuient un grand nom

bre de fois sur la gâchette, pendant le fonctionnem
ent, cela peut provoquer

un syndrom
e du tunnel carpien.

1. N
e m

odifiez jam
ais ce pistolet de pulvérisation.

D
ans le cas contraire, cela risque de provoquer des perform

ances insuffisantes et une panne.

2. N
’entrez dans les zones de travail d’un équipem

ent autom
atisé (robots, pistons, etc) qu’après arrêt des m

achines.
D

ans le cas contraire, un contact avec celles-ci risque de provoquer des lésions.

C
O

M
M

EN
TA

IR
ES

R
ISQ

U
E D

’IN
C

EN
D

IE O
U

 D
’EXPLO

SIO
N

U
TILIS

A
TIO

N
 IN

C
O

R
R

E
C

TE
 D

E
 L’E

Q
U

IP
E

M
E

N
T

P
R

O
TE

C
TIO

N
 D

U
 C

O
R

P
S

 H
U

M
A

IN

A
U

TR
E

S
 P

R
E

C
A

U
TIO

N
S



6 LISTE D
E PIEC

ES D
E R

EC
H

A
N

G
EB

use produit
aiguille

diam
ètre

M
arquage

M
arquage

m
m

 (pouces)

1,0 (0,039)
400W

B
/10

40012

1,2 (0,047)
400W

B
/12

40012

1,4 (0,055)
400W

B
/14

20015

P
ièces m

arq
u

ées = p
ièces d

’u
su

re.
N

O
T

E
: Lors de la com

m
ande de pièces, spé-

cifiez le m
odèle de pistolet, le nom

 de la
pièce et sa référence, et le m

odèle de cha-
peau d’air, de la buse et aiguille produit.

K
IT

 B
U

S
E

 + A
IG

U
IL

L
E

 P
R

O
D

U
IT

3. N
e vaporisez jam

ais d’alim
ents ou de produits chim

iques avec ce pistolet.
E

n effet, cela risque de provoquer un accident par corrosion des passages de fluide ou de nuire à la santé, à cause d’un m
élan-

ge de m
atières incom

patibles.

4. S
’il y a quelconque anom

alie, arrêtez im
m

édiatem
ent le fonctionnem

ent et trouvez-en la cause. N
e réutilisez pas le

pistolet tant que vous n’aurez pas résolu le problèm
e.

C
O

M
M

EN
T SE R

A
C

C
O

R
D

ER

1. C
onnectez un tuyau d’air au raccord pneum

atique en le serrant.

2. V
issez un godet applicable, P

C
G

-6P
-M

 (option) sur le raccord de produit et serrez-le.

3. R
incez le passage de fluide du pistolet avec un solvant com

patible.

4. Versez la peinture dans le godet, testez la vaporisation et ajustez le débit de produit ainsi que la largeur de jet.

C
O

M
M

EN
T FO

N
C

TIO
N

N
E LE PISTO

LET
La pression d'air suggérée est de 1,0 à 2,0 bar (14 à 29 P

S
I).

La viscosité de peinture recom
m

andée diffère selon les propriétés
de la peinture et les conditions de peinture. 15 à 23 sec/ C

oupe Ford n°4
recom

m
andée.

M
aintenez le débit produit le plus petit possible dans la m

esure où cela
n’entrave pas le travail. C

ela perm
ettra d’obtenir une m

eilleure finition grâce
à une vaporisation fine.

R
églez la distance de pulvérisation entre le pistolet et la pièce à travailler

la plus proche possible de la gam
m

e de 100-200 m
m

 (3.9-7.9 pouces).

Le pistolet doit toujours être m
aintenu perpendiculairem

ent à la surface de la pièce à travailler. E
nsuite, le pistolet doit se déplacer sur

une ligne droite et horizontale. L'inclinaison du pistolet provoque une charge de peinture irrégulière.

A
T

T
E

N
T

IO
N

- 
U

tilisez d
e l'air p

ro
p

re filtré à travers le séch
eu

r à air et le filtre à air. S
i ce n

'est p
as le cas, l'air

sale p
eu

t p
ro

vo
q

u
er d

es d
éfau

ts d
e la p

ein
tu

re.

- 
Q

u
an

d
 vo

u
s u

tilisez ce p
isto

let p
o

u
r la p

rem
ière fo

is ap
rès l'ach

at, vérifiez le serrag
e d

u
 p

res-
se-éto

u
p

e d
'aig

u
ille ; serrez-le lég

èrem
en

t, ap
p

u
yez su

r la g
âch

ette et d
esserrez-le lég

èrem
en

t
q

u
an

d
 l'aig

u
ille p

ro
d

u
it n

e revien
t p

as len
tem

en
t, et rég

lez d
e so

rte q
u

e l'aig
u

ille p
ro

d
u

it se
d

ép
lace len

tem
en

t.

- 
S

i vo
u

s u
tilisez ce p

isto
let p

o
u

r la p
rem

ière fo
is ap

rès l'ach
at, n

etto
yez les p

assag
es d

e flu
id

e
en

 p
u

lvérisan
t d

u
 d

ilu
an

t et en
levez l'h

u
ile an

ti-ro
u

ille.
D

an
s le cas co

n
traire, l'h

u
ile d

e fab
ricatio

n
 restan

te p
eu

t p
ro

vo
q

u
er d

es d
éfau

ts d
e la p

ein
tu

re
tels q

u
e d

es “yeu
x d

e p
o

isso
n

”.

- 
F

ixez ferm
em

en
t les tu

yau
x o

u
 le g

o
d

et au
 p

isto
let p

u
lvérisateu

r. S
i ce n

'est p
as le cas, la

d
éco

n
n

exio
n

 d
u

 tu
yau

 et la ch
u

te d
u

 g
o

d
et p

eu
ven

t p
ro

vo
q

u
er d

es lésio
n

s co
rp

o
relles.

A
U

TR
E

S
 P

R
E

C
A

U
TIO

N
S

100-200 m
m

3,9-7,9 pouces

D
E

S
C

R
IP

T
IO

N
R

epère
C

H
A

P
E

A
U

 D
’A

IR
1

B
U

S
E

 +
 A

IG
U

IL
L

E
2

B
U

S
E

 
2

-1
A

IG
U

IL
L

E
2

-2
P

R
E

S
S

E
 E

T
O

U
P

E
+

J
O

IN
T

S
2

1
C

O
R

P
S

 N
U

5
R

A
C

C
O

R
D

 D
’A

IR
5

-1
R

A
C

C
O

R
D

 P
R

O
D

U
IT

5
-2

 
R

E
G

L
A

G
E

 D
E

 F
O

R
M

E
 D

E
 J

E
T

6
G

U
ID

E
 D

E
 C

L
A

P
E

T
A

IR
7

J
O

IN
T

T
O

R
IQ

U
E

7
-1

C
L

A
P

E
T

A
IR

8
R

E
S

S
O

R
T

C
L

A
P

E
T

A
IR

9
G

U
ID

E
 D

E
 R

E
G

L
A

G
E

 P
R

O
D

U
IT

1
0

R
E

S
S

O
R

T
D

’A
IG

U
IL

L
E

1
1

B
O

U
T

O
N

 P
R

O
D

U
IT

1
2

A
P

U
I D

E
 C

L
A

P
E

T
D

'A
IR

1
3

R
E

G
L

A
G

E
 Q

U
A

N
T

IT
E

 D
’A

IR
1

4
A

X
E

 D
E

 G
A

C
H

E
T

T
E

1
5

G
A

C
H

E
T

T
E

1
6

C
IR

C
L

IP
S

 A
X

E
 D

E
 G

A
C

H
E

T
T

E
1

7
F

IL
T

R
E

 A
P

E
IN

T
U

R
E

 P
M

1
8

B
R

O
S

S
E

1
9

M
O

D
E

 D
’E

M
P

L
O

I
2

0

L
IS

T
E

 D
E

 P
IE

C
E

S



4 EN
TR

ETIEN
 ET IN

SPEC
TIO

N

P
rocédure pas-à-pas

Im
portant

A
V

E
R

T
IS

S
E

M
E

N
T

-
R

elâchez tout d’abord l’air et la pression conform
ém

ent au point n°3 de la section "U
tilisation incorrecte de l’équi-

pem
ent" dans AVER

TISSEM
EN

T à la page 2.
-

Le bout de l’aiguille a une pointe acérée. N
e touchez pas la pointe de l’aiguille lors de l’entretien afin de protéger le

corps.
-

Faites attention à ne pas endom
m

ager la pointe de la buse produit.
-

Seule une personne expérim
entée parfaitem

ent fam
iliarisée avec l’équipem

ent est en m
esure d’effectuer l’entretien

et l’inspection.

A
T

T
E

N
T

IO
N

 

-
N

’utilisez jam
ais de pièces détachées autres à la place des pièces de rechange d’origine A

N
EST IW

ATA
.

-
N

’im
m

ergez jam
ais l’ensem

ble du pistolet dans un liquide com
m

e le diluant.

-
N

’endom
m

agez jam
ais les trous du chapeau d’air, de la buse produit et la pointe de l’aiguille produit.

1. Versez la peinture restante dans un autre conteneur. N
ettoyez les passages

produit et le chapeau d’air. Vaporisez une petite quantité de diluant pour nettoyer
les passages produit.

2. N
ettoyez chaque section avec une brosse im

m
ergée dans du diluant et essuyez

avec un chiffon.

3. Avant le dém
ontage, nettoyez com

plètem
ent les passages produit.

(1) D
ém

ontez la buse.

(2) D
ém

ontez l’aiguille.

Vous n’avez pas besoin d’enlever le guide de réglage produit du corps de pistolet.

Enlevez le bouton de réglage produit et le ressort d’aiguille produit, tirez le ressort

d’aiguille, puis tirez l’aiguille par l’arrière du guide de réglage produit.

4. Pour régler le presse étoupe d’aiguille produit, tout en m
aintenant  l’aiguille insé-

rée, serrez le presse étoupe d’aiguille produit à la m
ain, puis serrez-le avec une

clé.

5. Afin de m
onter le clapet d’air, m

ontez d’abord le clapet d’air et le ressort de cla-

pet d’air et le guide de réglage produit ensem
ble. Ensuite, insérez l’aiguille dans le

guide de réglage produit, puis adaptez-le dans le corps du pistolet et vissez le

guide de réglage produit.

6. Tournez le bouton de réglage de form
e de jet ou le bouton de réglage d’air dans

le sens contraire des aiguilles d’une m
ontre pour l’ouvrir com

plètem
ent. Puis ser-

rez le réglage de form
ede jet ou le réglage d’air.

Q
uels endroits faut-il inspecter ?

1. C
haque trou d’air du chapeau et de la buse produit.

2. Les joints d’aiguille et joint torique ou joint d’air.

3. Fuite produit entre la buse et l’aiguille.

1. U
n nettoyage incom

plet peut déform
er la form

e du jet et provoquer des sur-
charges ou rayures. N

ettoyez en particulier totalem
ent et rapidem

ent la peintu-
re bi-com

posant après l’utilisation.

2. N
’im

m
ergez pas l’ensem

ble du pistolet dans le diluant. Autrem
ent, cela peut

endom
m

ager les pièces. Lors du nettoyage, ne rayez jam
ais les trous du cha-

peau d’air et de la buse et aiguille produit.

3. Pendant le dém
ontage, ne rayez pas la portée buse/aiguille.

(1) Enlevez la buse après avoir enlevé l’aiguille produit ou tout en m
aintenant

l’aiguille produit tirée, afin de protéger la portée de buse.

(2) Faites attention lors de la m
anipulation de la pointe de l’aiguille produit car

elle est acérée. D
ém

ontez le guide de réglage produit le m
oins possible.

4. U
n serrage trop im

portant du presse étoupe d’aiguille produit peut provo-

quer un m
auvais m

ouvem
ent de l’aiguille et une fuite de produit au niveau de

l‘extrém
ité de buse.

5. Si vous tentez de m
onter le ressort et le clapet d’air dans le corps de pisto-

let sans l’aiguille produit, le clapet d’air ne sera pas adapté correctem
ent et le

joint à lèvre à l’intérieur du guide de réglage produit sera endom
m

agé.

6. Si le bouton de réglage de form
e de jet ou le bouton de réglage d’air n’est

pas totalem
ent ouvert, sa pointe peut entrer en contact avec le corps du pisto-

let, l’endom
m

ager et provoquer la rupture du filet.

R
em

placem
ent de pièces standards

R
em

placez s’il est écrasé ou déform
é.

R
em

placez s’il est déform
é ou usé

R
em

placez-les si la fuite ne s’arrête pas après un nettoyage com
plet de la

buse et de l’aiguille produit.

Si vous rem
placez la buse ou l’aiguille produit uniquem

ent, adaptez-les com
-

plètem
ent et vérifiez qu’il n’y ai pas de fuite.

PR
O

B
LEM

ES ET SO
LU

TIO
N

S
P

ro
b

lèm
e

E
n

d
ro

it o
ù

P
arties 

C
au

se
S

o
lu

tio
n

il a eu
 lieu

à vérifier
R

esserrer
R

ég
ler

N
ettoyerRem

placer

F
uites d’air

E
nsem

ble
C

lapet d’air
*S

aleté ou dom
m

age sur le siège
x

x
(à l’extrém

ité
de clapet

du chapeau
d’air 

G
uide de clapet d’air

*S
aleté ou dom

m
age sur le siège

x
x

*U
sure sur le ressort de clapet d’air

x

Joint torique
*E

ndom
m

agé ou détérioré
x

F
uites 

B
use

B
use produit

*S
aleté, dom

m
age, usure

de peinture
produit

sur le cône intérieur de buse
x

x

A
iguille produit

*B
outon de réglage d’aiguille

de fluide desserré 
x

*U
sure du ressort d’aiguille

x

A
iguille produit –

*S
errage insuffisant

x
corps du pistolet

* S
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age sur le siège

x
x

P
resse étoupe+

joints – 
*L’aiguille ne revient pas car le

d’aiguille
presse étoupe est trop serré

x
x

*L’aiguille ne revient pas à 
cause de la form

ation de pein-
ture sur l’aiguille

x
x
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P
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*U
sure

x
x
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P
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*S
errage insuffisant

x

La peinture
E

m
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B
outon de réglage produit

*O
uverture insuffisante

x
ne coule pas

du pistolet
Trou de buse
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x
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C
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C
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1.L’air passe entre la buse produit et la portée
conique du corps du pistolet.

2.L’air rentre par le presse étoupe d’aiguille pro-
duit.

3.L’air entre par l’écrou de raccord de godet pro-
duit ou le raccord produit du pistolet.

1.La form
ation de peinture sur le chapeau d’air

bouche partiellem
ent les trous du chapeau. La

pression d’air des deux “cornes” est différente.

1.F
orm

ation de peinture ou dom
m

age sur la cir-
conférence de la buse et le centre du chapeau
d’air.

2.La buse de fluide n’est pas convenablem
ent ins-

tallée.

1.V
iscosité de la peinture trop basse.

2.D
ébit produit trop élevé.

1.V
iscosité de la peinture trop élevée.

2.D
ébit produit trop bas.

1.L’ensem
ble de buse et l’aiguille produit ne sont

pas convenablem
ent serrés.

2.Le prem
ier cran de la gâchette (quand seul l’air

sort) dim
inue.

3.F
orm

ation de peinture à l’intérieur du chapeau
d’air.

1.E
nlevez la buse produit pour nettoyer la portée

conique. S
i elle est endom

m
agée, rem

placez
la buse.

2.S
errez le presse étoupe d’aiguille.

3.S
errez totalem

ent les raccords produit.

1.E
nlevez les obstructions des trous du cha-

peau avec la brosse jointe. M
ais n’utilisez pas

d’objets m
étalliques pour nettoyer les trous du

chapeau.

1.E
nlevez les obstructions. R

em
placez en cas

de dom
m

age.
2.E

nlevez la buse, nettoyez la section fixée.

1.A
joutez de la peinture pour augm

enter la vis-
cosité.

2.S
errez le bouton de réglage produit dans le sens

des aiguilles d’une m
ontre pour réduire le débit.

1.A
joutez du diluant pour réduire la viscosité.

2.Tournez le bouton de réglage produit dans le sens
contraire des aiguilles d’une m

ontre pour augm
en-

ter le débit.

1.N
ettoyez ou rem

placez l’ensem
ble de buse et

aiguille produit.
2.R

em
placez l’ensem

ble de buse et d’aiguille
produit.

3.N
ettoyez l’ensem

ble du chapeau d’air.
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